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Inventia se refex la prelucrarea tutunului dapecoltare, in special la etapa de fermentare @ hoate fi utilizat de
gospodriile produdcitoare de tutusi de intreprinderile de fermentare pentrdinérea materiei prime de tutun utile
pentru fabricarea articolelor de fumat.

Este cunoscut procedeul de fermentare a tutunoliait fambalat Tn baloturi, care include ridicaragida (timp de
18...20 ore) a temperaturii aerului Tn cameéari la mirimea maxim admisibil de 60...68 C, meninerea ei la
nivelul atins paa cand tutunul se Tiatzeste par la 5¢ C si coborarea temperaturii aerului in decurs de 24.0120
pari la 35 C cu merinerea ei ulteriodrla acest nivel p&nla fermentarea completa tutunului dup indicele de
oxigen. Totodat pe parcursul intregului proces umiditatea refativaerului in camérse metine la nivelul de
50...70%, in fungie de umiditatea igiala a materiei prime [1].

Procedeul cunoscut permite de gimd materie prirh de calitate satig€itoare in decurs de 9...10 zile, drel este
previzut pentru tutun cu umiditate norrignu mai mult de 16%;3i nu permite de a prelucra materie piircu
umiditate sporit (20...23%si mai mult), deoarece Tn procedeul cunoscut nu puesizute aguni de Tnhturare a
umiditatii excedentare din tutun - reducerea maxarumidititii materiei prime aici nu deigeste 2...3%. in afar de
aceasta, fermera ca atare (procesul care urmednpi incilzirea masei de materie priindecurge la temperaturi
scizute (mai mici de 35C), din care cauzprocesele de fermentare decurg insuficient dengivei procesul “se
intinde” ca durdt (pari la 10 zile).

Este cunoscut de asemenea procedeul de fermentatnalui foliat ambalat in baloturi, ce segteein calitate de
cea mai apropiatsoluie, care include iridzirea periodia a foilor pan la temperatura de 50...6Q si racirea lor
periodic pari la 40...45 C cu ventilarea activa masei prelucrate de materie griif)].

Prin procedeul propus se pot prelucra tutunuri miditate sporit (20...23%si mai mult) datorit introducerii aa-
numitului regim oscilant de prelucrare, care carist incilzirea si ricirea periodid a materiei prime. Irisla
varigiile temperaturii in camér neluand Tn considerarécirea final, umiditatea relati¥ a aerului se meime
invariabili (in limitele 65...75%), adicvaloarea ei nu este legate varigiile temperaturii, dg aceti parametri ai
procesului (temperaturgi umiditatea relati¥ a aerului) determinin mare msuri calitatea produsului finit - a
tutunului fermentat.

Problema pe care o rezalinvertia este elaborarea unui procedeu de fermentariautui optim dug parametrii
tehnologici.

Procedeul conform inveiei soluioneaz problema propusprin aceea & in cunoscutul procedeu de fermentare a
tutunului foliat ambalat in baloturi, ce includecilzirea periodié a frunzelor paimla temperatura de 50...6C si
racirea lor periodig para la 40...45 C cu ventilarea activa masei prelucrate de materie grinta inclzire
umiditatea relati# a aerului se migpreaz propotional cu crgterea temperaturii de la 85 la 55%, iar daire se
mareste propotional cu migorarea temperaturii de la 55 la 85%.

Esena inveniei const In aceeaila incilzirea frunzelor umiditatea relativa aerului se migpreaz propotional cu
cresterea temperaturii de la 85 la 55%. Acest lucre dsgat de procesele ce decurg in profunzime imutt
prelucrat,si anume: fermegii, care particii nemijlocit la formarea catitii tutunului - culorii, aromei, gustuluii a
altor propriefiti de consum, pentru activitatea lor au nevoie dandre condii, totodati adesea congiiie optime
pentru unul dintre fermeginsunt complet inacceptabile sau nici pe departimappentru altul. De aceea procesul
tehnologic trebuie organizat astfel Tncét @eeze cele mai favorabile cotidipentru activitatea productiva
fermenilor principali. Astfel, de exemplu, activitatea wia dintre cei mai importanfermeni ai tutunului 3-
fructofuranozidazei la irizirea tutunului p&mla 50...60 C in mediu umed se reduce considerabil (cu 30...40%).
Activitatea unui alt ferment important - polifengldazei - practic se intrerupe daemiditatea relatiz a mediului la
temperaturile de 50...6@ va fi mai mare sau edgatu 75%. La utilizarea procedeului propus umidaateediului
Se migoreaz cu niirirea temperaturigi prin aceasta se cre@azondiii satisticitoare pentru activitatea principalilor
fermeni. Unele grupe de ferménde exemplu, peroxidaza hidrolaza activeaz mai intens la temperaturi mici
(40...45 C ) si umiditate relati4 Tnalts a aerului. Pentru ele conform procedeului propeissemenea se cregaz
cele mai favorabile congii Astfel, variind umiditatea relatiiva aerului Tn camerla varigia temperaturii, se gime
un proces tehnologic optimizat din punct de vedsoehimic.

Variatia invers a umidititii relative a aerului in cami#tta ricire de la 55 p&nla 85% urnireste acelesi scopuri ca
si varigiia acestui parametru la #zirea tutunului, adit se creeazcondiii optime pentru activitatea principalilor
fermeni. In afai de aceasta, umiditatea relata aerului ridicat (para la 85%) in camera de prelucraredairea ei
protejeaz periferia baloturilor de tutun de uscare excisdeoarece Tn acest caz temperatura baloturildutde
devine mai Tnait decéat temperatura in cariddiferena pozitivd) si umiditatea priseste activ straturile exterioare
ale balotului, uscandu-le excesiv. In procedeuppsoumiditatea relativa aerului la sfaitul racirii este selectat
astfel (85%) incat frunzele la periferia baloturitay se usucpari la o umiditate mai jodisde 15...16%, adicse
afla in camei Tn stare de umiditate de echilibru cu aerul.

Intervalul de variie a umidititii relative a aerului la Tridzirea si racirea tutunului (55...85%) este selectat din
considerente tehnologicg,anume: la intervalul de vatia a temperaturilor tutunului indicat mai sus (600°.€) si
intervalul selectat de vatia corespun#toare a umidiii (55...85%) cominutul de umiditate al aeruluiimane
practic fira schimbare, ceea ce asigwtinerea unui tutun finit (fermentat) cu umiditatea T4...16%si exclude
uscarea excesiva periferiei baloturilor la toate stadile de m@iare. Aceasta estgaanumita “umiditate de
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echilibru”. Tndeplinirea acestor conidipermite de a ofine o calitate Tnat a produsului finit dup parametrul
umiditatesi de a crea congli optime pentru activitatea intregului complexfdemeni ai tutunului.

Aprobarea practic a procedeului propus s-a efectuat la oites@e de tutun Tn serie, destidgpentru uscarea
tutunului Tn mas compaci pe casete cu ace amplasate in caiimetrei caturi.

Pe stelaje confgionate speciai instalate Tn camera de uscare au festzate in trei caturi baloturi standard de tutun
(GOST 8073-77) cu masa tatale 6900 kg. Baloturile au fosiezate pe muchie, adiastfel incat aerul refulat de
ventilator & patrundi cu o rezistefa aerodinamig minima materia prima incircat. In calitate de dispozitiv de
umectare a aerului a fost utilizat cazanul KB-3@re poate asigura regimul umitiitla fermentare concomitent in
toate cele patru camere niemate. Pentru mgimerea nivelurilor date de temperadtyr umiditate relativi in camex

s-a utilizat dispozitivul de reglare automatflat in dotare (panoul de dirijare a camerei deate a tutunului).
Temperatura se mgnea datorit coneclrii periodice (deconeitii) injectorului de ardere a combustibilului lichi

iar umiditatea prin debitarea in camhervaporilor de apde la cazan. Aefia camerei, necesapentru imboggirea
aerului care circal in ea cu oxigen, se efectua deschizand (inchizélagptele prizei de aer ambiant. Gradul de
ventilare pe parcursul intregului proces se tinea la aceld nivel - de circa 2 rifkg de materie prighincircat pe
ora.

Dupa Tncircarea materiei prime cu umiditateatialia de 21%, temperatura aerului in cainga ridicat Tn decurs de
7 ore paa la 6% C la recirculgia complet a aerului. Umiditatea relativa aerului la Tnceputul Takzirii se meninea

la nivelul de 85% debitand in camera de prelucvaperi. in aceste condlibaloturile au fost Tnalzite pari la 3% C
(pentru aceasta a fost nevoie de 4 ore), apoi teedi relati a aerului a fost coborpari la 75%. Dup expirarea

a circa 4,5 ore temperatura tutunului a atind@.7Umiditatea relati¥ a aerului a fost cobotfpari la 65%. Dup
Tncilzirea tutunului péim la temperatura de lucru a procesului®®&), pentru aceasta fiind nevoie de circa 14 ore,
umiditatea relatiz a aerului s-a adus la 55%. La atingerea tempdratdicate Tndlzirea camerei s-a deconectat,
meninand umiditatea aerului la nivelul atins. Temperattutunului a Tnceputasscad. Pe misura coborarii
temperaturii tutunului umiditatea relatia aerului Tn camérs-a narit aproximativ cu 10% la coborarea temperaturii
cu fiecare 5C. Ca urmare a ingei termice considerabile a masei de tutua degajrilor termice din tutun, datotit
reagiilor chimico-biologice in frunze, temperatura laiinceput s scad sesizabil dup expirarea a 3,5 ore. In
momentul Tn care ea a coborat pdm 4% C, umiditatea relativa aerului in caméra inceput & fie meninuti la
nivelul de 85%si a inceput ndlzirea repetdit a materiei prime. Totodaumiditatea relati# a aerului in camerse
micsora de la 85 la 55% peasuti ce tutunul se ridzea. In continuare s-a repetatirea. Aerisirea camerei in
decurs de juiitate de af se efectua de fiecare dand temperatura tutunului cobora »&n40...453 C.

Astfel, Tncilzind si racind periodic materia priingi variind umiditatea relatiévza aerului in mod sincronic cu vaia
temperaturii, tutunul a fost adus pala fermentare (pé@nla atingerea indicelui de oxigen 0,10). Buaceasta
camera Tmpreuncu materia prir aflaé in ea seédcea definitiv paa la temperatura aerului ambiant. Cu aceasta
procesul se finaliza. Durata tatad tuturor opengilor a constituit circa 92 ore. Nuirul de cicluri inglzire-ricire a
fost egal cu trei. Materia privde tutun degccat avea umiditatea de circa 15%, iar indicele de exi@,09.



